Clin2>< HEAT 150

Die Extern befeuerte Mikrogasturbine (kurz EFGT) kann an eine beliebige, den Mindestanforderungen entsprechende, Warmequelle angeschlossen werden.
Das heille Prozessgas (ca. 950 °C) wird in einen Hochtemperaturwarmetauscher gefuhrt. Im parallelen Prozess arbeitet eine Mikrogasturbine, in der gefilterte
Umgebungsluft Gber einen Verdichter komprimiert wird. Diese Luft wird anschlieBend im Gegenstromprinzip durch den Hochtemperaturwarmetauscher
gefihrt. Die erhitzte Luft stromt nachfolgend zurlick zur Mikrogasturbine, in der Gber eine Turbine die Luft entspannt und abkuhlt. Die Turbinenabluft wird
dem einer Mischbox und somit dem Prozessgas zugefihrt. Mit der RickfUhrung der warmen Luft kann der Gesamtwirkungsgrad der Anlage gesteigert werden.

Technische Daten * Warmequelle des Kunden
Elektrische Bruttoleistung [kW] 150 Mind. 750 KW_th kontinuierlich
Elektrische Nettoleistung [kW] 130 Temperatur ~ 950 °C

3
Elektrischer Eigenbedarf [kW] <20 Gesamtstaubgehalt < 10 mg/m
Vorlauf-/ Ricklauftemperaturen [°C] 90/70 oder 80/60 **
Bezugstemperatur Rauchgas [°C] 150
Anlagenleistung in Abhangigkeit des Warmequelle * Abmessungen und Anschliisse
Leistung der Warmequelle [kW] 750 Dimensionen 2 Stk. 40' Container **
Thermisch nutzbare Leistung [kW] 392 Fundamentlast <40t
Elektrischer Bruttowirkungsgrad [%] 199 Schnittstelle Heizungssystem min. DN40
Elektrischer Nettowirkungsgrad [%] 173 Spannung / Frequenz 400 VAC / 50 Hz
Thermischer Wirkungsgrad [%] 52,1 Kommunikation 2 Mbit/s Internetverbindung
Gesamtwirkungsgrad [%] 72,0

Prozessschema ClinX HEAT

Warmequelle Mischbox Warmetauscher

Mikrogasturbine
|. Verdichterrad
2. Turbinenrad

3. Welle

*

Bei folgenden Rahmenbedingungen:
Umgebungstemperatur: 15 °C.

Luftfeuchtigkeit: 80%.

Hohe Gber dem Meeresspiegel: Normalhdhennull
Vollstandige Rekuperation der Turbinenabluft

V' Umgebungsluft
** Kundenspezifisch anpassbar.
% gemal TA-Larm.

Technische Anderungen vorbehalten.

Kernelemente der Mikrogasturbine

2. Turbinenrad 3. Luftlager 4. Powerhead
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